GRUP: 3811
METAL ESYA SANAYI
1. METALDEN MAMUL ESYA iIMALATHANELERI:

Cetvellerde gosterilen c¢esitli metal esya sanayi imalat kollarinin kapasiteleri asagidaki
aciklamalara gbre puanlama yontemi veya seri imalat yontemi esaslar1 dahilinde tespit edilir.

A-Puanlama Yontemi
1. isci puam

Isyerinde calisan her isci i¢in (5) puan verilir. Is yeri sahibi de is¢i gibi calistyor ise is¢i sayisina
dahil edilir. Idari personel, odac1, hademe, bekgi ve ¢iraklar bu adede dahil edilmezler. Usuliine
uygun taseron is¢i calistiran is yerlerinde taseron c¢alisan isgiler, vardiya usulii c¢alisan is
yerlerinde ise bir vardiyada calisan is¢i sayis1 dikkate alinir.

Firmanin Sosyal Sigortalar Kurumu’na verdigi prim bordrolarinda yer alan miihendis, teknisyen,
usta, is¢i ve idari personelin ortalama sayisi, yeni kurulan tesislerde ekspertiz tarihindeki sigortali
personel sayisi, 6n kapasite raporlarinda ise, varsa fizibilite raporundaki is¢i sayisi, yoksa eksper
heyetince uygun goriilecek say1 is¢i sayisi olarak esas alinir.

Isci Puam = isci Sayis1 x 5

NOT : Is yerinde ayni zamanda baska mamullerin seri imalati yapiumakta ise, isci puani
tespitinde seri halde imal edilen mamul icin kullanilan tezgahlarda ¢calisan isciler dikkate
alinmaz,.

2. Tezgah puam

Tezgah puan1 metal imalat sanayi kollarina ait kapasite puan cetvelinden tespit edilir. Cetvelde
ad1 gecmeyen tezgahlara emsallerine gore puan verilir. Bu tezgahlarin benzer malzeme isler
cinsten olmasi lazimdir.

Sanayi gruplarinin birden fazlasina uyan bir biinyeye sahip metal esya imalathanelerindeki
tezgahlar , hammaddesi agirlik¢a en fazla iglenen mamuliin dahil oldugu gruba gore puanlanir.

NOT : Is yerinde ayni zamanda baska mamullerin seri imalati yapilmakta ise, tezgah puani
tespitinde seri halde imal edilen mamul icin kullanilan tezgahlar puanlamaya dahil edilmezler.

3. Makine ve tesisat puani

Makine ve tesisat puani 2. maddede agiklanan sekilde tespit edilen tezgah puaninin imalat
gruplarina gore agagidaki tabloda belirtilen katsayilarla ¢arpilmasi sonucu bulunur.

Makine ve tesisat puani = (Tezgah Puani x KS)



Katsay1 Degerleri (KS) :

GRUP K.S.
a Komple Sanayi Tesisat Imalati 1,1
b Celik Konstriiksiyon Imalati 1,5
c Agir Sanayi Makineleri Imalat: 1,1
d Dayanikl1 Tiiketim Mallar1 ve Hafif Sanayi Makineleri imalat1 1

e Tekerlekli Araglar Imalat: 1

f Madeni Sag¢ Esya Imalati 1,2
g Pres Isleri 1

4. Atolye puani

Atolye puani, is yerinde bulunan makina ve tesisat puant ile ig¢i puani toplamindan olusur.
Atélye Puam = Makine ve Tesisat Puam + Isci Puam

5. Hammadde hesabi

[s yerinin metal ham madde kapasitesini atdlye puani tayin eder.

Her bir atdlye puani bir ton ham ve yar1 mamul metal malzemeye tekabiil eder. Ancak,
alliminyum malzeme i¢in bir puan 0,5 tona tekabiil eder. Mamul halde alinan ve puantaja dahil
tezgahlarda islem gormeyen metal malzemeler hammadde hesabina dahil edilmezler.

Kullanilan hammadde cinsleri, is yerinde imal edilen mamuller i¢in islenen ham ve yar1t mamul
maddeler dikkate alinarak tespit edilir. Diger yardimci ve isletme malzemeleri iiretimle uyumlu
miktarlarda ayrica belirlenir.

6. imalat hesabi

Imalat miktar1, yukarida belirtilen yontemle bulunan toplam puanin, birim mamuliin imalatinda
kullanilan ortalama briit malzemeye tekabiil eden puana boliinmesi suretiyle hesaplanir.

Mamul ¢esitliligi itibariyla birim mamul imalatinda kullanilan malzeme miktarinin
hesaplanamadigr durumlarda imalat miktar1 isyerinde briit metal malzeme karsiligi agirhik
cinsinden belirtilir.

Is yerinde imal edilen baslica mamullerin isimleri rapora kaydedilir.



B- Seri imalat Yontemi

Seri halde yapilan imalat i¢in ana ve yardimci makina ve tesisat ile yeterli sayida is¢ilerden
olusan bant sistemi veya planlanan imalata goére dizilmis makina grubunun olmas1 gerekir.
Kapasite hesab1 eksper tespitleri de goz oniine alinarak seri imalat olarak kabul edilir. Bu tiir
tesislerin kapasite tespitlerinde kronometraj, 6l¢me ve degerlendirme yapilir.

C- Metal imalat Sanayi Gruplar

Asagida adi gecen, ancak seri imalat tanimmna uydugu takdir edilen mamullerin kapasite
tespitinde seri imalat yontemi kullanilir.

a. Komple Smai Tesisat Imalati:
Bir sinai tesisi komple imal eden isletmeler bu grup igerisindedir.

Ornegin : Emaye firinlari, tav firinlari, ekmek ve biskiivi firinlar1 vb. smai firinlar, reaktorler,
yiiksek basingli su ve alev borulu buhar kazanlari ile kaynar su kazanlari, kizgin yag kazanlari,
sinai basingli sistemler, ving, kreyn, konveyor vb. tagima kaldirma sistemleri, yem, giibre, yag
rafineri ve emsali sinai tesisler, soguk hava depolari, ve benzeri sinai tesisat imalati.

b. Celik Konstriiksiyon:

Muhtelif ¢elik profillerin ve saglarin kesilip delinmesi, kaynak edilmesi, biikiilmesi vb.
islemlerini yapan isletmeler bu gruba dahildir.

Ornegin : Demir ve celik kapi, pencere, dograma, pilon, direk, alcak basing tank, depo ve
kazanlar, kalorifer kazanlari, platform, iskele, cati, konteyner, santiye binasi, hazir gelik
konstriiksiyon, soguk demir isleri, vb. isler.

c. Agir Sanayi Makinalari imalati:

Sanayide, tarim ve tarimsal Uretimde kullanilan makineleri imal eden isletmeler bu gruba

dahildir.
Ornegin :
o Eksantrik, hidrolik, friksiyon vb. metal presleri
e Dokiim ocaklari
o Hafif metal ve plastik enjeksiyon makinalar1
e Melamin, bakalit, kaucguk, kursun presleri
o Ekstruderler ve suflaj makineleri
e Sicak ve soguk ¢cekme hadde makineleri
e Takim tezgahlar

o Insaat makineleri



e Tarim makineleri
o Tekstil ve iplik makineleri
e (ida sanayi makineleri
« lgten yanmali motorlar
e Hava ve gaz kompresorleri (16 Atili ve daha biiyiik)
e 10 Kva’ dan yukar gii¢ ve dagitim transformatorleri
e Sanayi disli kutular
o Elektrik motorlar1 (50 HP ve daha biiyiik)
o Matbaa makineleri
e Profil imal makinalar
e Ambalaj makinalari
e Maden kirma, eleme, sondaj makinalar1
e Mermer isleme makinalari
e Ahsap isleme makinalari
e Sanayi yakit briilorleri
e Yiiksek giicte pompalar
e ve benzeri agir sanayi makineleri imalati
d. Hafif Sanayi Makineleri Ve Dayamkh Tiiketim Mallar1 imalati:

Hafif sanayide kullanilan makineler ile dayanikl tiiketim mallar1 imal eden isletmeler bu gruba
dahildir.

Ornegin :
o Elektrik motoru (50 HP’den kiigiik)
e Buzdolab1
e (Camasir makinesi
e Bulasik makinesi
e Hermetik kompresor, sogutucu iinite
o Hava ve gaz kompresorleri (16 Atii’den kiigiik)

o Elektrik siipiirgesi



Vantilator, aspirator, pompalar

Asansorler

Yiiriiyen merdiven

Voltaj regiilatorii

Salon ve pencere tipi klima cihazi

Bisiklet

Tarim miicadele piilverizatorii

Platformlu tasit kantari, baskiil, terazi vb tart1 aletleri
Madeni soguk ve sicak is kaliplari

10 kVA’dan asagi transformatorler

Primiis ve liiks lambas1

LPG sobas1 ve firmi, LPG tiipleri

Y akit briilorleri

Gaz, s1v1 ve kat1 yakit sobalari, termosifon ve sofben
Termoblok

Mutfak firmni, kuzine vb. sanayi mutfak tesisat1 ve sanayi camasirhane makineleri
Sihhi tesisat malzemeleri, su ve buhar vanalari, vb.
Cesitli makine yedekleri, aksam ve parcalari

Kaynak makinalari

Oto yedek parca imalati

Atesli silah imalati

Muhtelif caraskal

Mekanizmali 6zel koltuk (dis¢i ve berber koltuklar1 vb.)

Ve benzeri hafif sanayi makineleri ve dayanikli tiiketim mallar1 imalati



e. Tekerlekli Araclar imalati:
Tekerlekli ara¢ imal eden igyerleri bu guruba dahildir.
Ornegin :
e Traktor
o Kamyon, kamyonet, ¢ekici
¢ Otobiis, minibiis
o Pikap, binek otomobili, ambulans
e Treyler, semitreyler, frigorifik treyler, romork
o Tanker, kasa ve karoseri
e  Ozel maksatl vasitalar
o Istif araclar
e Triportdr, motosiklet
e ve benzeri tekerlekli araglar imalati.
f. Madeni Sa¢ Esya:

Ana girdisini metal sag, ¢elik boru ve kutu profillerin olusturdugu, bunlar1 ¢esitli sekillendirme
kademelerinden gecirerek imalat yapan isletmeler bu gruba dahildir.

Ornegin :
e Biiro ve hastane esyasi
e Mutfak dolaplari, ev esyasi
e Takim dolab1, soyunma dolab1
o Karyola, somya
e Mekanik hal1 siipiirgesi, {itii masas1 vb madeni mefrusat
e Kova, legen, giigiim, vb
o Elektrik kumanda ve tevzi panolari
e Soba borusu, soba dirsegi
e Havalandirma kanal, menfez vb imalat

e ve benzeri madeni sac esya imalati.



g. Pres Isleri:

Makinelerin ¢ogunlugunu preslerin olusturdugu, mamul imalatinin en énemli sathasini preste
sekillendirmenin olusturdugu isletmeler bu gruba dahildir.

Ornegin :
o Kilit
e Otomotiv yan sanayi sa¢ parcalari
e Hirdavat egyast
e Madeni biiro ve yaz1 araglari
e (Celik raf, raf ayagi, vb.
e Celik profiller (agik)
e Derin ¢ekme igleri
e (Catal, bigak, kasik
e Paslanmaz celik veya aliiminyum tencere, tava vb. mutfak esyasi

e ve benzeri muhtelif pres isleri



Cesitli Imalat Kollarina Ait Kapasite Puan Cetveli

(a) (b) (©) (d) (e) () 9
Dayanikh
Komple|Celik  |Agir Tiiketim Madeni

Mallar: Tekerlekli

) Smai |Konst- |Sanayi Sag Pres
MAKINALAR ve Hafif Araclar )
Tesisat |riiksiyon | Makinalari| gy ) Esya Isleri
) ] ] Imalat1 .
Imalat1 [ Imalati |Imalati Makinalari Liczenl i
imalati
TORNALAR
-Otomat Tezgal @) |45 25 63 35 45 25 25
-Revolver Torna 27 15 45 25 27 15 15
-Universal Torna
P.A. 0,80 M'ye 7 4 11 6 7 4 4
kadar
-Universal Torna
P.A. 0,81-150 M. 18 10 27 15 18 10 10
arasi
-Universal Torna
P.A.1,51-3,000 M. |27 15 36 20 27 15 15
arasi
-Universal Torna
P.A. 3,01-6,000 M. |36 20 45 25 36 20 20
arasi
-Universal Torna
P.A.6,01 M.'den |45 25 54 30 45 25 25
biiyiik
-Dik torna 72 40 72 40 54 30 30
-Alin Tornasi 12 40 72 40 54 30 30




-Masa tornasi

7 4 11 7 4 4
(Saat¢i tornast) 6
-Muslukgu tornast
(Basit torna) 4 2 > 3 4 2 2
-Kopyali torna 36 20 54 30 36 20 20
FREZELER
-Yatay delme ve
frezeleme (Borlama |44 30 76 44 54 30 30
Tez.)
“Otomatik kopyalt |, 1 40 22 32 18 |18
freze
-Azdirma freze ve
diger disli ¢ark,
Sonsuz vida ve 36 20 54 30 36 20 15
benzeri diger imal
tezgahlari
-Universal freze 14 8 22 12 14 8 8
-Basit freze 4 2 5 3 4 2 2
-Kalipgi frezesi 4 9 5 3 4 5 5
veya Pantogfaf
-Yarma frezesi
(Daire testere gibi) 2 4 2 4 2 2
Kanal A¢gma frezesi |4 2 4 4 4 2 2
Anaht_ar Disi agma 4 ” 4 ) 4 ) 5
frezesi
Catal per¢in ¢ivi
frezesi (otomatik) > 3 o > > 3 3
Tester_e blleme_ 4 ) 5 3 4 ) )
frezesi (otomatik)
Broslama tezgah1 |11 6 11 6 11 6 6




MATKAPLAR:

-Radyal matkap 22 12 36 20 22 12 12
-Cok bagl matkap
(Beher delme bas1 |11 6 11 6 11 6 4
icin)
-Siitunlu matkap 36 20 18 10 18 10 10
-Masa matkabi
(Motorlu veya 18 10 11 6 11 6 4
havali)
-Masa matkabi

4 2 4 2 2
(Motorsuz) > 3
-El matkabi
(Motorsuz) 4 2 2 1 2 : .
“Havsa agma 2 1 4 2 2 1 1
tezgahi
-Somun disi agma ) 1 4 ) ) 1 1
tezgahi
-Havali tornavida |2 1 4 2 2 1 1
-Havali somun
sitkma aleti < 1 4 2 2 1 L
-El matkabi 11 6 7 4 - 4 4
(motorlu)
MAKASLAR:
-Plazma kesme tezgahi 54 30 36 20 72 40 30
-Otomatik, kopyali, alevli 20 11 20 11 23 13 9
radyal kesme
-Arabal1 alevli kesme
tezgahi (beher salomo icin) 1 0 1 0 14 8 4
-Titresimli sag makast 18 10 |27 15 36 20 |5
(Nibling)
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-Otomatik daire makasi,

27 15 18 10 27 15 10

motorlu
-Otomatik giyotin makas,
kesme boyu 22 12 |14 8 27 15 |12
1,50 M'ye kadar
-Otomatik giyotin makas,
kesme boyu 27 15 |18 10 36 |20 |15
1,51-2,50 M aras1
-Otomatik giyotin makas,
kesme boyu 54 30 (36 |26 72 |40 |30
2,51-3,50 M arasi
-Otomatik giyotin makas,
kesme boyu, 72 40 |54 |30 9 |50 |35
3,51 M'den biiyiik
-Adi giyotin makas (ayak 1 5 7 4 14 3 6
pedallr)
Adl glyqtln makas (el ile - 4 5 3 9 5 4
miiteharrik)
-Otomatik profil makasi 27 15 8 10 27 15 15
-Kollu profil veya sag
makast 18 10 9 5 9 5 8
-Bant dilme tezgahi, motorlu
cok agizli (rulodan) (2) 8 10 18 10 R 20 10
-Bant dilme tezgahi, motorlu
tek agizli (rulodan) (3) ! 4 ! 4 14 8 4
-Makarali sa¢ dilme makas1

. 4 2 4 2 7 4 2
(el'ile) (4)
-Universal sa¢ kesme ve
zimbalama makinasi (Punch |27 15 36 20 47 26 21

Pres)
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PRESLER: (5), (6)

-Eksantrik pres, akrenajl

a=6 a=4 a=6 a=4 a=6 a=4 |a=6
pres y=ax 0,6
-Eksantrik pres ¢ift kollu y= =12 3 =12 3 =12 3 |a=12
ax0,6
-Hidrolik pres y=a x 0,6 a=6 =4 a=6 =4 =6 =4 =6
-Hidrolik pres veya
eksantrik pres cift veya cok |a=8 a=6 a=8 a=6 a=8 a=6 |a=8
tesirliy=ax 0,6
-Hidrolik dogrultma presi a=d =2 a=d =2 a=d a=2  la=4
y=ax0,6
-Friksiyon presi y=a x 0,6 =6 =4 a=6 =4 =6 =4 =6
-El presi vidali y=a x 0,6 a=1 =1 a=1 =1 =1 =1 =1
-Abkant pres y=a x 0,6 =6 =4 a=6 =4 =6 =4 =6
SILINDIRLER:
-Sag¢ yuvarlama silindiri,
motorlu, dort toplu, 18 10 22 12 27 15 8
genisligi 1,50 M' ye kadar
-Sa¢ yuvarlama silindiri,
motorlu, dort toplu, genisligi | 27 15 32 18 45 25 12
1,51-2,50 M. arasi
-Sa¢ yuvarlama silindiri,
motorlu, dort toplu, genisligi |45 25 63 35 72 40 20
2,51 M'den biiyiik
-Sa¢ yuvarlama silindiri,
motorlu, {i¢ toplu, genisligi |14 8 18 10 22 12 6
1,50 M'ye kadar
-Sa¢ yuvarlama silindiri,
motorlu, {i¢ toplu, genisligi |27 15 36 20 45 25 12

1,51-2,50 M. arasi
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-Sa¢ yuvarlama silindiri,

motorlu, li¢ toplu, genisligi |36 20 45 25 54 30 15
2,51'den biiyiik

jSac; yuvarlama silindiri el 5 3 4 5 9 5 5
ile

“Rulo agma, diizeltme ve 1, 0 |7 40 72 40 |40
kesme makinesi, vingli

-Oluklu sag silindiri, 14 8 14 8 14 8 8
motorlu

-I-<-()I’Il-1$- muhafazasi desen 14 8 14 8 14 8 8
silindiri, motorlu

-Cizgi silindiri 2 1 2 1 2 1 1
-Sag ve aTh.Jml.n.yum inceltme 5 1 4 5 4 5 5
(ezme) silindiri

-Tel ezme silindiri 4 2 7 4 7 4 4
-Kanall1 sicak demir silidiri

(0,50 m'den biiyiik motorlu |18 10 18 10 25 14 14
veya transmisyondan) (7)

TESTERELER

-Demir testeresi (motorlu,

hidrolik veya 7 4 7 4 5 3 3
transmisyondan)

-Dairevi demir testeresi,

(motorlu, hidrolik veya 9 5 9 5 7 4 4
Transmisyon)

-Serit testere veya dekupaj 11 5 14 3 11 6 6
tezgahi, motorlu

KAYNAK MAKINELERI:

-Kol_onlg toz alt1 kaynak 79 40 45 o5 54 30 o5
makinesi

-Sey}/ar toz alt1 kaynak 54 30 36 20 45 25 20
makinasi
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-Koruyucu gazli kaynak

. 54 30 36 20 45 25 20
makinesi
“Askili punta kaynak -~ 1, 6 11 |6 27 |15 |6
makinesi (beher tranga i¢in)
-Kaynak pozisyoneri 7 4 4 2 5 3 2
-Elektrlk kayn?k makinesi 45 o5 18 10 97 15 10
(motor-jeneratdr)
“Elektrik kaynal 36 20 |18 10 18 10 |10
transformatori
-EIeI_<tr01_en gruplu kaynak 54 30 27 12 27 15 10
makinesi
-Punta kaynak makinesi 11 6 11 6 27 15 6
-Dikis kaynak makinesi 14 8 14 8 36 20 8
“Profil kose kaynak 90 50 |36 20 45 25 |20
makinesi
-Alin kaynak makinesi 14 8 14 8 27 15 6
-Oksijen kaynak takimi 18 10 11 6 11 6 4
KENET MAKINELERI VEYA CAKALAR
-Kenet, motorlu, kivirma
boyu 1,50 M'ye kadar 11 0 o > 23 1 °
-Kenet, motorlu, kivirma
boyu 1,51-2.50 M arasi 23 13 18 10 R g 8
-Kenet, motorlu, kivirma

’ ’ 4 2 2 1
boyu 2,51 M'den biiyiik > > 36 0 63 3 >
-Kenet, el ile, kivirma boyu
7 4 11

1,50 m'ye kadar > 3 6 3
-Kenet, el ile, kivirma boyu 11 5 9 5 23 13 5

1,51 m'den biiyiik
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PLANYA TEZGAHLARI

-Planya, kursu 500 mm.'ye 1 6 14 g 1 6 6
kadar

-Iila.r.lya kursu 501 mm.'den 18 10 22 12 18 10 10
bliyiik

VARGEL TEZGAHLARI:

-Vargel, kursu 200 cm.'e

kadar (her kafa i¢in) 1 0 14 8 = 0 0
“Vargel, kursu201-400em 0 g 1y g 18 |10 |10
arasi (her kafa i¢in)

-Vargel, kursu 401-600 cm |, 12 |29 |16 2 |12 |12
arast (her kafa i¢in)

-Vargel, kursu 601 cm.'den

biiyiik (her kafa icin) 32 18 43 24 32 18 18
TASLAMA TEZGAHLARI:

-Otomatik taglama tezgah1 |18 10 22 12 18 10 10
-Honlama tezgahi 11 6 14 6 11 6 6
-Satl_h taglama tezgahi 5 3 7 4 5 3 3
(basit)

-Mil, delik vesair tagslama 5 3 7 4 5 3 3
tezgahi

-Zimpara tag1 veya bant 7 4 5 3 5 3 3
zimpara, motorlu

-Spiral ve seyyar zimpara 11 6 7 4 11 5 4
taglar1 (motorlu)

MUTFAK ESYASI POLIiSAJ MAKINALARI: (KAPLAMA ISLEMi GORMEYEN
ESYALAR iCiN)

-thma‘uk alin polisaj 14 3 18 10 14 8 6
makinasi




-Otomatik ¢evre polisaji

. 14 8 18 10 14 8 6

makinasi
-Mutfak esyasi1 polisaj
makinesi (her kafa igin) ! 4 > 3 > 3 3
-Mutfak esya}s1 polisaj 7 4 5 3 5 3 3
motoru (tekli)
-Mutfak e§y§51 polisaj 14 3 10 6 10 6 6
motoru (¢iftli)
KORDON VE FLANSLAMA MAKINELERI:
-Bombe flanglama makinesi |21 12 21 12 21 12 9
-Tam otc.)matlk kordon 7 4 ; 4 5 4 4
makinesi, motorlu
-Kordon makinesi, motorlu |4 2 4 2 4 2 2
-Kordon makinesi el ile 2 1 2 1 2 1 1
BORU IMAL VE SEKILLENDIRME MAKINELERI:
-Dikisli boru imal makinesi |- = - = - = -
-Dikissiz boru imal

1 1 1 1 1 1 1
makinesi (makaralr) (8) 8 0 8 0 8 / 0
-Acik ve kapali profil imal
makinesi (makarali) (9) 18 10 18 10 18 10 10
-Boru biikme makinesi, 4 5 4 5 4 5 5
motorlu
-Boru biikme tezgah, el ile |2 1 2 1 2 1 1
-Boru haddeleme veya
kalibre tezgahi

18 10 18 10 18 10 10
(zincirli veya hidrolik
soguk ¢cekme)
-Boru konikleme makinesi |11 6 11 6 11 6 4
-Profil biikme makinesi, 4 9 4 5 4 5 5

motorlu
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-Soba t_)orusu ak_ordl_yon 1 6 1 6 1 6 4
dirsek imal makinesi

-Oto'mat!k boru spiralleme 18 10 14 8 1 6 6
makinesi

“Otomatik boru bilkme 01, 1, g 11 |6 |6
makinesi ¢ok islemli

“Petek kanad: dizme 31 17 |14 |8 11 6 |6
makinesi, otomatik

TEL VE YAY MAKINELERI:

-Tel kesme makinesi 4 2 2 1 4 2 2
-Tel .duz.eltme ve kesme 7 4 5 3 7 4 4
makinesi

-Yay sarma makinesi, 4 5 4 5 4 ) 5
motorlu

-Yay agma makinesi 2 1 2 1 2 1 1
-Yay kesme makinesi 2 1 2 1 2 1 1
CESITLI MAKINELER (OTOMATIK):

-Stvama tezgahi 36 20 36 20 36 20 20
-Sitvama tezgahi (gesitli

isler yapan atolyelerde 27 15 27 15 27 15 15
bulundugu taktirde)

-Sahmerdan (10) 11 7 27 15 11 6 6
TP‘Iava cekici (beher kg. 5 1 5 1 5 1 1
icin) (11)

-Per¢in makinesi (motorlu) |4 2 4 2 4 2 2
-Per¢in tabancasi 2 1 2 1 2 1 1
-Civata disi agma makinesi 4 ) 7 4 7 4 4
(motorlu)

-Bobin sarma makinesi , 5 1 4 ) 4 ) )

motorlu
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-Toka kivirma makinesi ,

2 1 4 2 4 2 2
motorlu
-Kutu kapatma makinesi, 7 4 1 6 18 10 6
motorlu
-Kalay veya asit banyosu 2 1 2 1 2 1 1
-Demirci ocagi 4 2 4 2 4 2 2
-Zimba makinesi (motorlu) |9 5 9 5 11 6 6
-Zimba makinesi 4 ) 4 p 5 3 3
(motorsuz)
Elektroerezyon tezgahi 4 - 8 10 - - 14
VINCLER:
-Gez1(.:1, .g:1ft hareketli, 90 50 90 50 90 50 50
elektrikli
-Gezici, ¢ift hareketli, el ile {45 25 45 25 45 25 25
-Monoray, elektrikli 36 20 36 20 36 20 20
-Monoray el ile 18 10 18 10 18 10 10
-Sabit doner, elektrikli 14 8 14 8 14 8 8
-Sabit doner, el ile 11 6 11 6 11 6 6
-Lastl‘k tgkerlekll veya 54 30 54 30 54 30 30
paletli ving, 10 ton' a kadar
-Lastik tekerlekli veya
paletli ving, 10 ton’ dan 72 40 72 40 72 40 40
biiyilik
-Tekerlekli ving, el ile 27 15 27 15 27 15 15
ASANSOR VE iSTiF ARABALARI:
TYuk asansori (beher ton 79 40 79 40 79 40 40
i¢in)
-Kamyonlu istif makinesi |72 40 72 40 72 40 40
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(f'\gfl:ﬁ;'t‘)’ stitmakinest 145 |5 |45 |25 45 |25 |25
e R R N R PR =
-Sehbali caraskallar 9 5 9 5 9 5 5
-Seyyar kriko 5 3 5 3 5 3 3
-El arabasi (dort tekerlekli) |9 5 9 5 9 5 5
-El arabasi (iki tekerlekli) |7 4 7 4 7 4 4
-Konveyor, mamiil ve

malzeme tasiyan 4 2 4 2 4 2 2
(beher metresi igin)

(1) Gerektiginde kronometraj ile de tespit yapilabilir.

(2), (3), (4) Ambalaj cemberi, sanayi ¢cemberi ve band dilme tesislerinde kronometraj yapilir.
(5) Beslemeli ve progresif kalipli preslerde gerektiginde kronometraj yapilabilir.

(6) Miinhasiran sicak dévmede ve derin ¢ekmede kullanilan presler i¢in kronometraj yapilir.
y = puan, X = pres tonaji

Pres tonajt :

a- Eksantriklerde volan agirligina gore tayin edilir.

b- Hidroliklerde hidrolik tazyiki ve piston sathina gore tayin edilir.

c- Friksiyon preslerde ana milin dis dibi miktarina gore tayin edilir.

d- El preslerinde ana milin dis dibi miktarina gore tayin edilir.

(7) Esas istihsal makinasi olmayip, yardimc1 makine olarak calistigi taktirde.

(8) Miinhasiran dikissiz boru imal edenlerde kronometraj yapilir.

(9) Miinhasiran dikissiz boru imal edenlerde kronometraj yapilir.

(10), (11) Sicak dovme tesislerinde kronometraj yapilir.



Preslere Ait Puan Cetveli

Y =a X %8 Y = Puan ; X = Pres tonaji

X a=1 a=2 a=4 a=6 a=8
1 1 2 3 6 8
2 1,5 3 4 9 12
3 2 4 8 12 16
4 2 4 8 13 18
5 3 5 11 16 21
6 3 6 12 18 24
7 3 7 13 20 26
8 3,5 7 14 21 28
9 4 7 15 22 30
10 4 8 16 24 32
12 4 9 18 27 36
15 5 10 20 30 41
18 6 11 23 34 45
20 6 12 24 36 48
25 7 14 28 42 55
30 8 15 31 46 62
35 8 17 34 51 68
40 9 18 37 55 73
50 10,5 21 42 63 84
60 12 24 a7 71 94
75 13 27 53 80 107
90 15 30 60 89 119
100 16 32 63 95 127
120 18 35 71 106 142
150 20 40 81 121 162
175 22 45 89 134 178
200 24 48 96 144 192
225 26 52 103 155 206
250 27 55 110 165 220
275 29 58 116 174 232
300 31 61 123 184 245
350 34 67 134 202 269
400 36 73 146 218 291
450 39 78 156 234 313
500 42 82 165 247 329
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Preslerde Tonaj Tayini:
1) Eksantrik Preslerde Tonajin Tayini: Volanin kg. agirliginin 0,11 ile garpimina esittir.

Ankrenajli eksantrik preslerde hizla donen volanin kg. agirlig1 rediiksiyon nispetinin (hizli donen
volanin devir sayisinin yavas donen volanin devir sayisina nispeti) karekokii ile ¢arpilarak elde
edilen rakam, yavas donen disli volanin kg. agirligina ilave edilmek suretiyle pres volanin agirligi
bulunmus olur. Bu agirligin 0,11 ile ¢arpimi pres tonajini verir.

2) El Preslerinde Tonajin Tayini: Ana mil dis dibi kutru dl¢iilerek kesit alan hesaplanir ve kesit
alanin santimetre karesi 0,3 ile ¢arpilmak suretiyle tonaj bulunur.

3) Friksiyon Preslerde Tonajin Tayini: Ana mil dis dibi kutru dl¢iilerek kesit alan hesaplanir
ve kesit alanin santimetre karesi ana mil dis dibi kutruna gore:

20 mm.’ ye kadar olanlarda 0,6
20-30 mm. arasinda olanlarda 0,8
30-50 mm. arasinda olanlarda 0,9
50-100 mm. arasinda olanlarda 0,1
100-125 mm. arasinda olanlarda 1,2
120 mm.’ den biiyiik olanlarda 1,5

ile carpilmak suretiyle tonaj bulunur.

21



